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Резюме: Обоснована область и условия применения эмульсионных взрывчатых веществ типа «вода в масле» на место-
рождениях Южного Урала и Кузбасса. Определены два подкласса данных типов эмульсионных взрывчатых веществ в 
зависимости от основных компонентов на завершающей стадии их изготовления (скважина или смесительно-заряд-
ная машина) с добавлением или без добавления сухой фазы аммиачной селитры. Обоснованы схемы технологических 
комплексов по изготовлению эмульсионных взрывчатых веществ стационарного, полустационарного и мобильного 
типов. Выполнено обоснование выбора конкурирующих вариантов способа изготовления и доставки эмульсионных 
взрывчатых веществ на примере ОАО «УК «Кузбассразрезуголь» с учетом технологических и экономических факторов. 
Были рассмотрены три конкурирующих варианта: 1 – стационарный или полустационарный технологический комплекс 
для изготовления ЭВВ; 2 – стационарный технологический комплекс на базе действующего завода АО «Нитро Сибирь –  
Кузбасс» (г. Кемерово) на основе договора аутсорсинга; 3 – мобильный технологический комплекс на примере частично-
го аутсорсинга с участием завода АО «Нитро Сибирь – Кузбасс». Сравнение конкурирующих вариантов позволило опре-
делить в качестве приоритетного третий вариант. При этом варианте на стоимость эмульсионных взрывчатых веществ 
влияют: стоимость базовых компонентов на химическом заводе; амортизация самоходных доставщиков компонентов 
(10–15 машин); эксплуатационные расходы при перемещении и обслуживании доставщиков; аренда смесительно-заряд-
ных машин (1–2 машины) для изготовления и зарядки эмульсионных взрывчатых веществ. После покрытия капиталь-
ных затрат (1–1,5 года) идет снижение стоимости до 20% по сравнению со вторым вариантом.
Ключевые слова: эмульсионное взрывчатое вещество, аммиачная селитра, технологические комплексы изготовле-
ния ЭВВ, матричная эмульсия, газогенерирующая добавка, смесительно-зарядная машина
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Abstract: The sphere and conditions for application of the water-in-oil type of emulsion explosives in deposits of the Southern 
Urals and Kuzbass have been justified. Two sub-classes of these types of emulsion explosives are defined depending on the 
main components used at the final stage of their production (a blast hole or mixing and charging machine) with or without 
addition of dry ammonium nitrate. Diagrams of semi-stationary and mobile technological complexes have been justified for 
production of emulsion explosives. A rationale was provided for the selection of the competing methods to produce and deliver 
emulsion explosives using the case of UK Kuzbassrazrezugol JSC with account of technological and economic factors. Three 
competing options were considered: (1) a stationary or semi-stationary technological complex to produce emulsion explosives; 
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Введение 
В начале XXI в. на территории России и бывших союз-

ных республик, в частности Казахстана и Белоруссии [1], 
бурными темпами при производстве взрывных работ на 
горнодобывающих предприятиях внедряются и получили 
широкое применение эмульсионные взрывчатые вещества 
на основе дисперсных систем, состоящие из двух не вза-
имодействующих между собой жидкостей, одна из кото-
рых распределяется в другой в виде мельчайших капель.  
Это класс промышленных взрывчатых веществ (ВВ) на ос-
нове обратных (инвертных) эмульсий «вода в масле» 1.

В настоящее время разработка данного класса эмульси-
онных взрывчатых веществ (ЭВВ) представляет четвертый 
этап развития водосодержащих взрывчатых веществ (ВВВ), 
получаемых на основе эмульсии обратного типа (капель-
ки водного раствора аммиачной селитры (АС) в масле).  
Он обладает следующими преимуществами относительно 
штатных ВВ [2–6]:

– безопасность по отношению к механическим и тепло-
вым воздействиям (удару, трению, теплу, огню); 

– возможность регулирования и управления взрывчаты-
ми характеристиками в широком интервале рабочих плот-
ностей от 0,5 до 1,5 кг/см3; 

– водоустойчивость.
ЭВВ типа «вода в масле» известны с 1969 г., когда в патен-

те США [7] Г. Блюм описал его составы, в которые входят 
воднодискретная фаза (водный раствор неорганических 
солей-окислителей), непрерывная фаза из жидких угле-
водородов, эмульгатор и диспергированные газовые пу-
зырьки. Этот состав мог детонировать только в зарядах 
относительно большого диаметра (более 200 мм) и при 
применении мощного промежуточного детонатора. С це-
лью устранения данного недостатка были разработаны 
инновационные составы и технологии изготовления ЭВВ. 
При этом разнообразие составов ЭВВ и, соответственно, 
технологий их производства, требует обоснования выбора 
способа их изготовления и доставки, обеспечивающих оп-
тимальные экономические и технологические показатели 
производства буровзрывных работ (БВР) в соответствии 
с особенностями горнотехнических условий разработки  
месторождения.

Обоснование области и условий применения ЭВВ 
на месторождениях Южного Урала и Кузбасса

В настоящее время большинство месторождений Южно-
го Урала и Кузбасского угольного бассейна, представлен-
ных в табл. 1, для подготовки горных пород к выемке на 
карьерах (разрезах) применяют буровзрывной способ с ис-
пользованием ЭВВ («Сибирит-1000 и 1200»; АС-25П; «НПГМ» 
Эмуласт АС-30; «Нитронит»; «Фортис» и др.) [8].

Согласно данным предприятий, представленных в  
таблице месторождений, применение ЭВВ производится 
при следующих условиях:

– расстояние транспортирования эмульсионной матри-
цы – до 500 км;

– производственная мощность предприятия по горной 
массе – от 500 тыс. м3/год до 30 млн м3/год.

– максимальная масса ЭВВ на взрываемый блок – до  
200 т.

При внедрении ЭВВ на карьеры необходимо обоснова-
ние энергетических параметров ЭВВ в зависимости от гор-
но-геологических и климатических условий разработки 
месторождений, что приводит к выбору наиболее опти-
мального состава ЭВВ по разработанным маркам соглас-
но техническим условиям. Так, ЭВВ «Фортис» согласно ТУ  
изготавливается следующих марок: 

Фортис – Эдвантэдж – 100;
Фортис – Эдвантэдж – 65;
Фортис – Эдвантэдж – 70;
Фортис – Эдвантэдж – 75;
Фортис – Эдвантэдж – 80;
Фортис – Эдвантэдж – 85;
Фортис – Эдвантэдж – 90;
Фортис – Эдвантэдж – 95;
Фортис – Еклипс – 100;
Фортис – Еклипс – 65;
Фортис – Еклипс – 70;
Фортис – Еклипс – 75;
Фортис – Еклипс – 80;
Фортис – Еклипс – 85;
Фортис – Еклипс – 90;
Фортис – Еклипс – 95.

Классификация ЭВВ 
по наличию сухой фазы аммиачной селитры 

В современных условиях недропользования, как прави-
ло, все горнодобывающие предприятия при обосновании 
проектных решений усредняют физико-механические 
свойства горных пород с целью использования одного 

Keywords: emulsion explosive, ammonium nitrate, technological complexes for emulsion explosives production, matrix 
emulsion,  gas-generating agent, mixing and charging machine
For citation: Pytalev I.A., Domozhirov D.V., Borisenko E.V., Iltinin Yu.K. Justification for the choice of emulsion explosives 
production and delivery method when introducing a new technological mode at high-capacity coal mines in Kuzbass. Russian 
Mining Industry. 2023;(6):155–161. (In Russ.) https://doi.org/10.30686/1609-9192-2023-6-155-161

(2) a stationary technological complex based on the existing plant of Nitro Siberia-Kuzbass JSC (Kemerovo) under an outsourcing 
agreement; (3) a mobile technological complex as a case of partial outsourcing to the Nitro Siberia-Kuzbass JSC plant. Comparison 
of the competing options helped to identify the third option as the priority. In this option the cost of emulsion explosives is 
affected by the cost of basic components at the chemical plant; depreciation of the self-propelled component delivery vehicles  
(10-15 vehicles); operating and maintenance costs of the delivery vehicles; rental of the mixing and charging machines  
(1-2 vehicles) to produce and charge the emulsion explosives. After covering the capital expenses (1-1,5 years) there will be a 
reduction in cost up to 20% as compared to the second option.
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типа ВВ и, как следствие, применения заданного удельно-
го расхода ВВ на 1 м3 взрываемого горного массива. При 
этом несмотря на ухудшение качественных показателей 
воздействия взрыва на разрушение массива горных пород: 
увеличение выхода негабарита, переизмельчение, некаче-
ственная проработка подошвы уступа – достижение при-
емлемых технико-экономических показателей разработки 
горного предприятия в целом обеспечивало продолжение 
сложившейся практики ведения горных работ [9–11].

В свою очередь, практически не используется преимуще-
ство использования ЭВВ, заключающееся в возможности 
варьирования диапазона его качественных характеристик 
с учетом соотношения изменения диапазона физико-ме-
ханических свойств взрываемых горных пород разрабаты-
ваемого месторождения как в целом на участке карьера, 
так и в рамках одного взрываемого блока [10; 12; 13].

Все применяемые в настоящее время ЭВВ типа «вода  
в масле» в зависимости от основных компонентов на за-
вершающей стадии изготовления, т.е. непосредственно пе-
ред зарядкой их в скважину или при нахождении в емко-
стях смесительно-зарядных машин (СЗМ), делятся на два 
подкласса: с добавлением или без добавления сухой фазы 
АС в раствор матричной эмульсии перед смешиванием ее  
с газогенерирующей добавкой (ГГД) для активации процес-
са газогенерации.

В табл. 2 и 3 приведены составы в процентном соотноше-
нии основных компонентов по массе в них перечисленных 
ЭВВ согласно техническим условиям2, а также возможный 
диапазон изменения их взрывчатых характеристик. 

Рис. 1
Подклассы эмульсионных 
взрывчатых веществ типа 
«вода в масле» 

Fig. 1
Sub-classes of the water-in-oil 
type of emulsion explosives 

Таблица 1
Типы эмульсионных взрывчатых веществ, применяемых 
при разработке месторождений Южного Урала и Кузбасса 

Table 1
Types of emulsion explosives used in mining of deposits 
in the Southern Urals and Kuzbass 

Виды, добываемых полезных 
ископаемых Наименование карьера Применяемые типы ЭВВ

Железорудные месторождения
Теченский Сибирит 1200; Сибирит 2500 РЗ; АС-25П
Туканский, Верхне-Карадинский Эмуласт АС-30; «Нитронит»; «Фортис»
«Малый Куйбас» Сибирит-1000; Сибирит-1200

Месторождения цветных металлов

Султановский «Нитронит»; «Фортис»

Михеевский Сибирит 1200; Сибирит 2500-РЗ; АС-25П; 
«Игданит П»; Гранулит НП

Ганеевский Эмуласт АС-30 ФП; «Нитронит»; «Фортис»

Месторождения угля

Кедровский
НПГМ-П-II-М, Бластит, Нитронит-П марка «С»

Калтанский
Краснобродский Бластит, Нитронит-П марка «С», Сферит-ДП  

Талдинский НПГМ-П-II-М, Бластит, Нитронит-П марка «С», 
Сферит-ДП

Известняковые, 
доломитовые месторождения

Худолазский АС-25П; «Фортис»
Ириклинский АС-25П; «Фортис Эдвантедж 100»
Северо-Кизильский Эмуласт АС-30; «Эмульсен И-90»
Агаповский Сибирит-1000; Сибирит-1200; «Фортис»
Суюш Эмуласт; АС-30 
Южно-Кандуровский АС-25П; Сибирит-1000; Сибирит-1200
Лисьегорский Сибирит-1000; Сибирит-1200; «Фортис»

Месторождения 
строительных материалов

Гудроновский Эмуласт АС-30 ФП; АС-25П; «Фортис»
Ново-Петровский «Фортис-1»; Эмульсолит П-А-20; Игданит
Абзаковский Эмуласт АС-30; «Эмульсен И-90»
Аргаяшский АС-25П; Сибирит-1000; Сибирит-1200;
Еленинский АС-25П; Сибирит-1000; Сибирит-1200
Гранитный (ООО «Пром-Актив») АС-25П; Сибирит-1000; Сибирит-1200
«ЮжУралгипс» АС-25П; Сибирит-1000; Сибирит-1200
Медногорский АС-25П; «Фортис»; Эмульсолит П-А-20
Магнитогорский гранитный АС-25П; Сибирит-1000; Сибирит-1200
Гумбейский АС-25П; Сибирит-1000; Сибирит-1200
Верхне-Ятвинский Эмуласт АС-30; «Нитронит»; «Фортис»
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Поскольку основой всех рассмотренных ЭВВ является 
матричная эмульсия, в табл. 4 представлены ее составы, 
применяемые на месторождениях Южного Урала и Куз-
басса.

Таким образом, использование возможностей варьиро-
вания характеристик ЭВВ с учетом данных, полученных 
при обуривании взрывного блока буровыми установ-
ками, оснащенными датчиками осевого давления, по-
зволяет обеспечить оптимальный состав ЭВВ непосред-
ственно в процессе заряжания скважины в соответствии 
с физико-механическими свойствами взрываемых горных  
пород [14]. 

На выбор состава ЭВВ оказывают существенное влияние 
применяемые способы изготовления, доставки ЭВВ к при-
готавливаемому блоку, а также схема зарядки скважин.

Способы изготовления, доставки 
и зарядки ЭВВ

Исходя из анализа мирового и отечественного опыта из-
готовления эмульсионных составов взрывчатых веществ 
на технологических комплексах [10; 11] предлагается их 
характеризовать в соответствии с энергетическими харак-
теристиками, определяющими на месте приготовления 
следующие типы:

– стационарные (завод);
– полустационарные (контейнеры);
– мобильные (передвижные комплексы).
Стационарные технологические комплексы целесо-

образно устанавливать в непосредственной близости к 
энергоресурсам и железнодорожным станциям для снаб-
жения завода основными компонентами, необходимыми 

Таблица 2
Соотношение эмульсии и газогенерирующих добавок в 
процентах по массе для эмульсионных взрывчатых веществ, 
не содержащих сухую фазу аммиачной селитры, и их взрывчатые 
характеристики

Table 2
Ratio of the emulsion and gas generating agents in percent 
by weight for emulsion explosives that do not contain 
dry ammonium nitrate and their explosive characteristics

Таблица 3
Соотношение эмульсии и газогенерирующих добавок в 
процентах по массе для эмульсионных взрывчатых веществ, 
содержащих сухую фазу аммиачной селитры, и их взрывчатые 
характеристики

Table 3
Ratio of the emulsion and gas generating agents in percent 
by weight for emulsion explosives that contain dry ammonium 
nitrate and their explosive characteristics

Таблица 4
Содержание компонентов матричной эмульсии (100 %) в 
процентах по массе для различных типов эмульсионных 
взрывчатых веществ согласно ТУ

Table 4
Content of the matrix emulsion components (100%) in percent by 
weight for different types of emulsion explosives, according to 
Technical Specifications (TU)

Наименование
Состав компонента, %

Истрит 
А-100

Истрит
Б-100 НПГМ-100 НПГМ-100С Фортис

Эдвантэдж-100
Фортис

Эдвантэдж-100
Сибирит- 

1000
Сибирит- 

1200
Эмульсия 98,5 98,5 98–99 98–99 100 100 100 100

ГГД 1,5 1,5 0,5–2,0 0,5–2,0
0,3-1,0 

(сверх 100% 
эмульсии)

0,3–1,0 
(сверх 100% 
эмульсии)

1,0–2,0
(сверх 100% 
эмульсии)

1,0–2,0 
(сверх 100% 
эмульсии)

Теплота взрыва, 
ккал/кг (кДж/кг)

750
(3135)

750
(3135)

558
(2336)

558
(2336)

778
(3260)

778
(3260)

729
(3050)

617
(2580)

Скорость 
детонации, м/с 5400 5400 5400 5400 5100 5100 4800–5400 4900–5200

Наименование
Состав компонента, %

Истрит А-70 Истрит Б-70 НПГМ-75 НПГМ-75С Фортис 
Эдвантэдж 80

Фортис 
Еклипс 80

Эмульсия 69 69 74–74,5 74–74,5 80 80
Аммиачная селитра 30 30 24–24,5 24–24,5 20 20

ГГД 1,0 1,0 0,5–2,0 0,5–2,0 0,3–1,0 
(сверх 100% эмульсии)

0,3–1,0 
(сверх 100% эмульсии)

Теплота взрыва, 
ккал/кг (кДж/кг) 830 (3469) 830 (3469) 689 (2879) 689 (2879) 880 (3700) 880 (3700)

Скорость детонации, м/с 5700 5700 5100 5100 4740 4740

Наименование
Состав компонента, %

Фортис – Эдвантэдж- 100 Сибирит- 1000 Сибирит- 1200
Эмульсия: 100 100 100
селитра аммиачная 75,2 58–69 73–79
селитра натриевая (кальциевая) - 10–18 -
вода 18,8 15–16 15–19
масло промышленное 4,5 4,5–7,5 4,5–7,5
эмульгатор 1,5 0,5–2,5 0,5–2,5
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для приготовления ЭВВ. Основное преимущество стацио-
нарного завода – это низкая стоимость изготовления ЭВВ и 
возможность обслуживания нескольких месторождений, 
отсутствие ограничения по производственной мощности.

Полустационарные технологические комплексы модуль-
ного, либо контейнерного типа целесообразно устанавли-
вать при обслуживании одного карьера и значительной 
удаленности от транспортной инфраструктуры и химиче-
ского завода-изготовителя аммиачной селитры.

Мобильные технологические комплексы типа «маши-
на-завод» (г. Кемерово) целесообразно использовать при 
расположении карьера в непосредственной близости от 
химического завода или склада АС.

Схемы технологических комплексов по изготовлению 
ЭВВ стационарного, полустационарного и мобильного ти-
пов представлены на рис. 2–4. 

Основные характеристики технологических комплексов 
приготовления ЭВВ представлены в табл. 5.

Следует отметить, что строительство стационарных и 
полустационарных технологических комплексов предус-
матривает наличие совместного предприятия (роялти)- 
производителя и необходимость капитального строитель-
ства или специально подготовленной площадки.

Рис. 2
Технологическая схема 
производства эмульсионных 
взрывчатых веществ 
«Сибирит-1000» 
и «Сибирит-1200» 
на ООО «Уральский Сибирит»

Fig. 2
Process flow diagram 
of the Sibirit-1000 
and Sibirit-1200 emulsion 
explosives production 
at Uralsky Sibirit LLC

Рис. 4
Технологическая схема 
производства эмульсионных 
взрывчатых веществ на 
передвижном комплексе 
«машина-завод» (г. Кемерово)

Fig. 4
Process flow diagram of 
emulsion explosives 
production at the at the 
'Mashina-Zavod' mobile 
complex (Kemerovo)

Рис. 3
Технологическая схема 
производства эмульсионных 
взрывчатых веществ «НПГМ» 
на полустационарном модуле 
АО «НИПИГОРМАШ»

Fig. 3
Process flow diagram of the 
NPGM emulsion explosives 
production at the semi-
stationary module of 
NIPIGORMASH JSC

Таблица 5
Характеристики технологических комплексов приготовления 
эмульсионных взрывчатых веществ

Table 5
Characteristics of technological complexes for production 
of emulsion explosives

Тип 
технологического 
комплекса

Производи-
тельность, 
т/год

Сырьевая 
база Рецептура Область 

применения
Характерный
пример

Стационарный
(Технологический 
комплекс №1)

Более 
30 000 

Базовый 
химический 
завод 

Переменная, опреде-
ляется в зависимости 
от условий карьера, 
изменяется в автома-
тическом режиме

Карьеры с различными 
горно-геологическими, 
горнотехническими и 
климатическими условиями, 
как правило, в радиусе 
1000 км от завода

АО «Нитро Сибирь – 
Кузбасс», 
г. Кемерово
«Сибирит-1000»,
«Сибирит-1200»

Полустационарный 
(Технологический 
комплекс №2)

Не более 
17 000

Базовый 
химический 
завод 

Условно-постоянная, 
как правило, без 
адаптации к внешним 
условиям карьера

Карьер или карьеры с посто-
янными горно-геологиче-
скими и климатическими 
условиями в радиусе 1000 км
Влияние низкой температуры 
(кристаллизация)

АО «НИПИГОРМАШ»
г. Екатеринбург
«НПГМ»

Мобильный
(Технологический 
комплекс №3)

Более 
20 000

Любой 
химический 
завод в 
радиусе 100 км

Постоянная, 
заданная примени-
тельно к условиям 
обслуживаемого 
карьера

Карьер с заданными 
условиями в радиусе 300 км г. Кемерово



Drilling and blasting operations
БУРОВЗРЫВНЫЕ РАБОТЫ

160 | «Горная Промышленность» №6 / 2023

Выбор способа изготовления и доставки ЭВВ 
на примере ОАО «УК «Кузбассразрезуголь»

Возможные варианты применения технологических 
схем изготовления и доставки ЭВВ рассмотрены на приме-
ре разрезов ОАО «УК «Кузбассразрезуголь» – Кедровский и 
Краснобродский.

Филиал АО «УК «Кузбассразрезуголь» – «Кедровский 
угольный разрез» административно находится на террито-
рии Кемеровского муниципального района, в Кемеровском 
геолого-экономическом районе Кузбасса. В 2 км к югу от 
участка находится поселок Кедровка Кемеровского город-
ского округа, вблизи железнодорожной магистрали Кеме-
рово – Анжеро-Судженск (с выходом на Транссиб). Ближай-
шая железнодорожная станция Латыши находится в 3 км к 
юго-востоку.

По административному делению Краснобродское камен-
ноугольное месторождение расположено на территории 
Беловского района Кемеровской области. 

При выборе способов изготовления эмульсионных взры-
вчатых веществ для ведения горных работ на разрезах Ке-
дровский и Краснобродский были рассмотрены три конку-
рирующих варианта.

Вариант 1. Стационарный или полустационарный тех-
нологический комплекс для изготовления ЭВВ. При этом 
важно отметить, что расположение вблизи угольных раз-
резов железнодорожных станций позволяет выполнить 
строительство и установку собственных стационарных 
или полустационарных технологических комплексов.  
В этом варианте на стоимость производства и доставки 
ЭВВ оказывают влияние следующие факторы: наличие  
совместного предприятия (роялти); готовность проектов 
на капитальное строительство по вариантам стационар-
ного и полустационарного комплексов со сроком ввода  
в эксплуатацию более 1 года при капитальных затратах  
более 500 млн руб.

Вариант 2. Стационарный технологический комплекс 
на базе действующего завода АО «Нитро Сибирь – Куз-
басс», г. Кемерово, на основе договора аутсорсинга [10; 11]. 
Для обеспечения ЭВВ в заданном объеме рекомендуется 
применять смесительно-зарядные машины и доставщи-
ки компонентов ЭВВ – тягач, тонар и танк-контейнер, по-
ставленные силами компании-аутсорсинга. В этом случае 
ценообразование 1 т ЭВВ регулирует только компания- 
аутсорсинг.

На стоимость 1 т ЭВВ влияют следующие факторы: сто-
имость компонентов ЭВВ на базовом химическом заводе; 
затраты на транспортирование компонентов (матрицы) 
ЭВВ автотранспортом (10–15 машин); эксплуатация смеси-

тельно-зарядных машин (1–2 машины) для изготовления и 
зарядки ЭВВ; процентная ставка по лизингу доставочных 
машин, т.к. необходимо их приобретение у завода-изгото-
вителя.

Вариант 3. Мобильный технологический комплекс 
на примере частичного аутсорсинга с участием завода  
АО «Нитро Сибирь – Кузбасс», г. Кемерово. Для обеспе-
чения ЭВВ в заданном объеме предусматривается аренда 
смесительно-зарядных машин и танк-контейнера компа-
нии-аутсорсинга и покупка для предприятия доставщиков 
компонентов ЭВВ тягача и тонара. 

В этом случае ценообразование ЭВВ регулирует не толь-
ко компания-аутсорсинг, но и горнодобывающее предпри-
ятие (АО «УК «Кузбассразрезуголь»).

На стоимость ЭВВ влияют: стоимость базовых компо-
нентов ЭВВ на химическом заводе; амортизация само-
ходных доставщиков компонентов ЭВВ (10–15 машин); 
эксплуатационные расходы при перемещении и обслужи-
вании доставщиков; аренда смесительно-зарядных машин  
(1–2 машины) для изготовления и зарядки ЭВВ. После по-
крытия капитальных затрат (1–1,5 года) идет снижение 
стоимости ЭВВ до 20% по сравнению со вторым вариантом 
(аутсорсинг).

Сравнение конкурирующих вариантов позволило опре-
делить в качестве приоритетного третий вариант, ориенти-
рованный на применение мобильных передвижных ком-
плексов для изготовления ЭВВ.

Выводы
Современные ЭВВ и способы их изготовления позволяют 

на одних и тех же компонентах обеспечить качественные 
взрывчатые характеристики ЭВВ в широком диапазоне 
и с учетом специфики характеристик подготовленного  
к взрыву блока получать высокое качество дробления гор-
ной массы при ведении буровзрывных работ с минималь-
ными затратами на их выполнение.

На примере разрезов ОАО «УК «Кузбассразрезуголь» 
(Кедровский и Краснобродский) предпочтительными яв-
ляются следующие варианты: на первом этапе при вне-
дрении новых типов ЭВВ и адаптации параметров БВР 
– применение мобильных технологических комплексов, 
где транспортировка всех компонентов ЭВВ осущест-
вляется танк-контейнером до промплощадки карьера,  
а далее до заряжаемого блока СЗМ, а на втором этапе при 
применении ЭВВ на массовых взрывах – строительство 
стационарного или полустационарного технологическо-
го модульного комплекса для производства компонентов 
промышленных ЭВВ.
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